
MAGFÚRÁS TECHNIKA
KATALÓGUS



RU40
RU25
RRUU4040
RRUU2525

Az új RUKO magfúrógépek
generáció

04 oldaltól

12 oldaltól

Tartozékok



RUKO CORE DRILLING
TECHNOLOGY

Az új RUKO mágnesállványos 
fúrógépek RU40 -
Műszaki jellemzők! 

Szériafelszerelés a csillapított finombeállítás
Finomeltolás: +/-10,0 mm 
Elforgatás: +/- 30°

A RUKO finombeállítás lehetővé teszi az átpozícionálást 
rögzített mágneseknél.

Könnyebb mozgatás az ergonomikus hordozófogantyúnak 
köszönhetően.

Beépített hűtőfolyadék-tartály intelligens hűtőfolyadék-
ellátással.

20.000 N tapadóerejű mágnes és nagyobb felfekvőfelület.
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RU40

kg

mm

Mágneses tartóerő:
20.000 N

Löket:
190,0 mm

Teljes teljesítményfelvétel:
1.800 Watt

Felfekvési felület:
238,0 x 92,0 mm

Fordulatszám:
  50 - 110 |   75 - 175 f/perc
105 - 245 | 165 - 385 f/perc

Tömeg:
22,0 kg

Magfúró fúrásmélysége:
max. 110,0 mm

Névleges feszültség:
220 - 240 Volt

Teljesíti: 
VDE, CEE

Magasság:
642,0 - 702,0 mm

Fúrótokmány:
1,0 - 16,0 mm

Befogás:
Morse kúp MK 3

Kúp- és sorjázó süllyesztők:
Ø 10,0 - 55,0 mm

Menetfúrás: 
M 3 - M 30

Magfúró:
Ø 12,0 - 80,0 mm

Műszaki adatok:

Cikkszám: 108 040 RU

• Mágneses tartóerő: 20.000 N
• Kettős fecskefarok vezetéses állítható 
 magas ságú meghajtóegység.
• Jobb, bal forgásirány
•  A 4 fokozatú meghajtás
• Fordulatszám szabályozónak
• Nagyteljesítményű motor
• Szériafelszerelés a csillapított finombeállítás
 Finomeltolás: +/-10,0 mm 
 Elforgatás: +/- 30°

Tartozékok:

1 Műanyag szerszámos táska
1 Imbuszkulcs 2.5 / 4 / 6
1 Biztonsági heveder
1 Fúrótokmány Ø 1,0 - 16,0 mm
1 Befogó MK 3 szárral
1 Hűtőanyag flakon szórófejjel
1 Nagy teljesítményű vágóspray
1 Kezelési utasítás

Spirálfúró:
DIN 338/1897: max. Ø 16,0 mm
DIN 345: max. Ø 32,0 mm
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Kúpos tüske 
MK 3 szárral
108 121 sz.

EasyLock MK 3 
szárral

108 313 sz.

Gyorsbefogó 
MK 3 szárral 
108 160 sz.

Befogó MK 3 
szárral 

108 313 sz.

Szűkítőpersely, MK 3-ról MK 2-re
108 125 sz.

Befogó MK 2 
szárral 

108 302 sz.

Befogó MK 2 
szárral 

108 102 sz.

EasyLock MK 2 
szárral

108 312 sz.

Tartozékok használata – 
RU40 mágnestalpas fúrógép

Kúpos befogójú 
fúrótokmány 
108 117 sz.

Adapter
108 126 sz.

Adapter
108 108 sz.

Menet Menet

Gyorsváltó betét 
biztonsági kuplung 

gal / nélkül

WeldonWeldonQuick-IN
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RU25

kg

mm

Mágneses tartóerő:
16.000 N

Löket:
170,0 mm

Teljes teljesítményfelvétel:
1.200 Watt

Felfekvési felület:
238,0 x 92,0 mm

Fordulatszám:
100 - 250  |  180 - 450 f/perc

Tömeg:
16,0 kg

Magfúró fúrásmélysége:
max. 55,0 mm

Névleges feszültség:
220 - 240 Volt

Teljesíti: 
VDE, CEE

Magasság:
529,0 - 629,0 mm

Fúrótokmány:
1,0 - 16,0 mm

Befogás:
Morse kúp MK 2

Kúp- és sorjázó süllyesztők:
Ø 10,0 - 40,0 mm

Spirálfúró:
DIN 338/1897: max. Ø 16,0 mm
DIN 345: max. Ø 20,0 mm

Magfúró:
Ø 12,0 - 50,0 mm

Műszaki adatok:

Tartozékok:

Cikkszám: 108 025 RU

•  Mágneses tartóerő: 16.000 N
• Kettős fecskefarok vezetéses állítható 
 magas ságú meghajtóegység.
• Jobb, bal forgásirány
•  A 2 fokozatú meghajtás
• Fordulatszám szabályozónak
•  Nagyteljesítményű motor
•  Könnyű és jól kezelhető

1 Műanyag szerszámos táska
1 Imbuszkulcs 2.5 / 4 / 6
1 Biztonsági heveder
1 Fúrótokmány Ø 1,0 - 16,0 mm
1 Befogó MK 2 szárral
1 Hűtőanyag flakon szórófejjel
1 Nagy teljesítményű vágóspray
1 Kezelési utasítás

Menetfúrás: 
M 3 - M 20
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Tartozékok használata – 
RU25 mágnestalpas fúrógép

Kúpos tüske 
MK 2 szárral
108 120 sz.

Kúpos befogójú fúrótokmány 
108 117 sz.

Gyorsbefogó 
MK 2 szárral 
108 163 sz.

Adapter
108 126 sz.

Adapter
108 108 sz.

Gyorsváltó betét 
biztonsági kuplung 

gal / nélkül

Weldon

Befogó MK 2 
szárral 

108 302 sz.

Befogó MK 2 
szárral 

108 102 sz.

EasyLock MK 2 
szárral

108 312 sz.

Quick-IN MenetMenet
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A10

kg
mm

1 Műanyag szerszámos táska
1 Befogó Weldon szárral
1 Biztonsági heveder
3 Imbuszkulcs 2.5 / 4 / 6
1 Hűtőanyag flakon szórófejjel
1 Kezelési utasítás

Fordulatszám:
700 f/perc

Befogás:
Weldon 19,0 mm (3/4“)

Spirálfúró:
DIN 338: max. Ø 13,0 mm

Műszaki adatok:

• 10.000 N Mágneses tartóerő.
• Kettős fecskefarok vezetéses állítható magas
 ságú meghajtóegység.
• Rendkívül könnyen kezelhető.
• Automatikus hűtőfolyadék-adagolás.
• A kikapcsolt motornál 50%-kal csökkentett mágneses 
 tapadóerőnek köszönhetően könnyen utánállítható.

Cikkszám: 108 010 A

Mágneses tartóerő:
10.000 N

Löket:
120,0 / 195,0 mm

Teljes teljesítményfelvétel:
1.100 Watt

Felfekvési felület:
160,0 x 80,0 mm

Tömeg:
10,5 kg

Magfúró fúrásmélysége:
50,0 mm

Névleges feszültség:
220 - 240 Volt

Teljesíti: 
VDE, CEE

Magasság:
400,0 - 580,0 mm

Magfúró:
Ø 12,0 - 35,0 mm

Tartozékok:
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Tartozékok használata – 
A10 mágnestalpas fúrógép

Kúpos befogójú fúrótokmány 
108 117 sz.

Adapter
108 126 sz.

Adapter
108 108 sz.

Adapter
108 109 sz.

Weldon Quick-INMenet
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RU40

RU40

1 3 5

0 2 4

L
R

kg

mm

+/- 10,0 mm

+/- 30°

Műsz. Adatok: Cikkszám
108 040 RU

Mágn. rögzítőerő: 20.000 N

Teljesítményfelvétel: 1.800 Watt

Fokozat: 4

Fordulatszám f/perc: 50 - 110  I  75 - 175  I  105 - 245  I  165 - 385 f/perc

Fordulatszámszab.: 

Forg. irány J/B: 

Magasság: 642,0 - 702,0 mm

Felfekvő felület: 238,0 x 92,0 mm

Tömeg: 22,0 kg

Lökethossz: 190,0 mm

Befogás: Morse MK 3

Magfúró: Ø 12,0 - 80,0 mm

Tokmány: 1,0 - 16,0 mm 

Spirálfúró DIN 338/1897: max. Ø 16,0 mm

Spirálfúró DIN 345: max. Ø 32,0 mm

Kúp- és sorjázó süllyesztők: Ø 10,0 - 55,0 mm

Magfúró munkahossz: max. 110,0 mm

Hálózati fesz.: 220 – 240  V

Szabványosság: VDE, CEE

Finomeltolás: +/- 10,0 mm

Elforgatás: +/- 30°

Menetfúrás: 

Menet: M 3 - M 30

Felszereltség: Cikkszám
108 040 RU

Műanyag szerszámos táska

Befogó MK 3 szárral

Imbuszkulcs 2.5 / 6

Bizt. heveder

Fúrótokmány 1,0 - 16,0 mm

Hűtőfolyadék-tartály és szóróegység

Nagy teljesítményű vágóspray

Kezelési utasítás

Összehasonlítás – a RUKO gépek áttekintése



11

RU25

RU25

A10

A10

Cikkszám
108 025 RU

Cikkszám
108 010 A

16.000 N 10.000 N

1.200 Watt 1.100 Watt

2 1

100 - 250  I  180 - 450 f/perc 700 f/perc

 —

 —

529,0 - 629,0 mm 400,0 - 580,0 mm

238,0 x 92,0 mm 160,0 x 80,0 mm

16,0 kg 10,5 kg

170,0 mm 120,0 / 195,0 mm

Morse MK 2 Weldon 19,0 mm (3/4")

Ø 12,0 - 50,0 mm 12,0 - 35,0 mm

1,0 - 16,0 mm 3,0 - 16,0 mm

max. Ø 16,0 mm max. Ø 13,0 mm

max. Ø 20,0 mm —

Ø 10,0 - 40,0 mm —

max. 55,0 mm max. 50,0 mm

220 – 240  V 220 – 240  V

VDE, CEE VDE, CEE

— —

— —

 —

M 3 - M 20 —

Cikkszám
108 025 RU

Cikkszám
108 010 A

Műanyag szerszámos táska Műanyag szerszámos táska

Befogó MK 2 szárral Befogó Weldon szárral

Imbuszkulcs 2.5 / 6 Imbuszkulcs 2.5 / 4 / 6

Bizt. heveder Bizt. heveder

Fúrótokmány 1,0 - 16,0 mm —

Hűtőfolyadék-tartály és szóróegység Hűtőfolyadék-tartály és szóróegység

Nagy teljesítményű vágóspray —

Kezelési utasítás Kezelési utasítás
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Az EasyLock gyorsbefogó nagyon gyors szerszámcserét tesz lehetővé kiegészítő 
szerszámok nélkül. Egy kézzel használható. 

Csomagolási egység: kartonpapír csomagolásban

Gyorstokmány EasyLock
Weldon száras magfúróhoz (3/4")

1. kép: Tolja fel a reteszelő gyűrűt, míg az fixen elhelyezkedik.
2. kép: Tegye a magfúrót az EasyLock befogóba. 
 Ez egy hangos kattanással rögzül. A reteszelő gyűrű leugrik.
3. kép: A magfúró az EasyLock befogóban van. A gép most üzemkész.
4. kép: A magfúró kioldásához tolja fel a reteszelő gyűrűt.
5. kép: Figyelem ! A magfúró kiesik az EasyLock befogóból.

Mágnestalpas
fúrógép

Ø magfúró 
mm

EasyLock MK 2 szárral (Cikkszám 108 312-1) 
és 108 101 cikkszámú hűtőfolyadék flakonnal 

10,0 - 60,0 108 312 1

EasyLock MK 2 szárral 10,0 - 60,0 108 312-1 1

EasyLock MK 3 szárral (Cikkszám 108 313-1) 
és 108 101 cikkszámú hűtőfolyadék flakonnal 

10,0 - 60,0 108 313 1

EasyLock MK 3 szárral 10,0 - 60,0 108 313-1 1

RU25

RU40

Hűtőfolyadék flakonok

Hűtőanyag flakon szórófejjel, 500 ml 108 101 1
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Befogó Weldon száras 
magfúróhoz (3/4")
Csomagolási egység: kartonpapír csomagolásban

Csomagolási egység: kartonpapír csomagolásban

Befogó magfúrókhoz 
menetes befogással M18 x 6 P1,5

Mágnestalpas 
fúrógép

Ø magfúró 
mm

Befogó MK 2 szárral (Cikkszám 108 102-1)
108 101 cikkszámú hűtőfolyadék flakonnal, 
108 108 cikkszámú adapterrel és a 108 110
cikkszámúKilökőcsappal

12,0 - 80,0 108 102 1

Befogó MK 2 szárral 12,0 - 80,0 108 102-1 1

Befogó MK 3 szárral (Cikkszám 108 103-1)
108 101 cikkszámú hűtőfolyadék flakonnal, 
108 108 cikkszámú adapterrel és a 108 110 
cikkszámúKilökőcsappal

12,0 - 80,0 108 103 1

Befogó MK 3 szárral 12,0 - 80,0 108 103-1 1

Mágnestalpas 
fúrógép

Ø magfúró 
mm

Befogó MK 2 szárral (Cikkszám 108 302-1) 
és 108 101 cikkszámú hűtőfolyadék flakonnal 

10,0 - 60,0 108 302 1

Befogó MK 2 szárral 10,0 - 60,0 108 302-1 1

Befogó MK 3 szárral (Cikkszám 108 303-1) 
és 108 101 cikkszámú hűtőfolyadék flakonnal 

10,0 - 100,0 108 303 1

Befogó MK 3 szárral 10,0 - 100,0 108 303-1 1

RU25

RU40

RU25

RU40
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Befogó és gyorsváltó betétek
mágnestalpas fúrógéphez

Gyorsváltó betét biztonsági 
kuplung "gal"

Gyorsváltó betét biztonsági 
kuplung "nélkül"

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø szár
mm

DIN 352 DIN 357 / 
DIN 376

DIN 371 UNC / UNF ≈ 
DIN 371

DIN 374 UNC / UNF ≈ 
DIN 376

DIN 5156 DIN 40433

6,0 M 4,5 - M 8 M   8 M 5 / M 6 Nr. 10/12 / 1/4" MF   8 G 1/8" PG 7
7,0 M 9 / M 10 M 9 / M 10 M   7 MF 10
8,0 M 11 M 11 M   8 5/16" 7/16"
9,0 M 12 M 12 M   9 MF 12 1/2" PG 9

10,0 M 10 3/8"
11,0 M 14 M 14 MF 14 9/16" G 1/4" PG 11
12,0 M 16 M 16 MF 16 5/8" G 3/8" PG 13,5
14,0 M 18 M 18 MF 18 3/4"
16,0 M 20 M 20 MF 20 G 1/2"
18,0 M 22 / M 24 M 22 / M 24 MF 22 / MF 24 7/8" / 1" PG 21

Menetfúrók szárátmérőjének áttekintése

Menetfúrókhoz
 Ø szár mm

Cikkszám biztonsági 
kuplung "gal"

6,0 108 166 1
7,0 108 167 1
8,0 108 168 1
9,0 108 169 1

10,0 108 170 1
11,0 108 171 1
12,0 108 172 1
14,0 108 173 1
16,0 108 174 1
18,0 108 175 1

Menetfúrókhoz
 Ø szár mm

Cikkszám biztonsági 
kuplung "nélkül"

6,0 108 180 1
7,0 108 181 1
8,0 108 182 1
9,0 108 183 1

10,0 108 184 1
11,0 108 185 1
12,0 108 186 1
14,0 108 187 1
16,0 108 188 1
18,0 108 189 1

Mágnestalpas
fúrógép

Gyorsbefogó MK 2 szárral 
és hosszkiegyenlítéssel -5,0/+10,0 mm menetfúrókhoz

108 163 1

Gyorsbefogó MK 3 szárral 
és hosszkiegyenlítéssel +/-10,0 mm menetfúrókhoz

108 160 1

Befogó MK 3 szárral,
M 27 menetfúróhoz

108 161 1

Befogó MK 3 szárral,
M 30 menetfúróhoz

108 162 1

RU40

RU25
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1. Tolja rögzülésig a gyorsbefogó tokmányt lentről felfelé a befogóba.  
 
2. A rögzítőgyűrű feltolásával nyissa ki a befogót.
 
3. Helyezze be a gyorscserélő betétet a gyorsbefogó tokmányba. 
 A rögzülést hangos kattanás jelzi. A rögzítőgyűrű lefelé pattan. 
 
4. A menetfúró könnyedén bedugható a gyorscserélő betétbe. 
  
5. A gép ezzel üzemkész állapotban van.

Általános információk:
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No.

Adapter, Fúrótokmány és tartozékok 
mágnestalpas fúrógépekhez
Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Mágnestalpas 
fúrógép

Weldon száras adapter 3/4"
magfúróhoz menetes befogóval M18 x 6 P1,5

108 108 1

Weldon száras adapter 3/4"
Quick IN-száras magfúróhoz

108 126 1

Quick IN száras adapter 
magfúrókhoz menetes befogóval M18 x 6 P1,5

Quick IN-
befogóval

108 111 1

Quick IN száras adapter 
Weldon száras magfúróhoz 3/4"

Quick IN-
befogóval

108 118 1

Weldon száras magfúróhoz 3/4"
Nitto-száras magfúróhoz

108 191 1

Menetes befogású fúrótokmány 1/2" UNF 
Ø 1,0 - 13,0 mm befogási tartományhoz

108 116 1

Kúpos befogójú fúrótokmány B16 Ø 3,0 - 16,0 mm 
befogási tartományhoz

108 117 1

Adapter Weldon szárral 1/2" 
108 116 cikkszámú fúrótokmányhoz

108 109 1

Kúpos tüske MK 2 szárral 
108 117 cikkszámú fúrótokmányhoz

108 120 1

Kúpos tüske MK 3 szárral 
108 117 cikkszámú fúrótokmányhoz

108 121 1

Szűkítőpersely, MK 3-ról MK 2-re 108 125 1

Szűkítőpersely, MK 3-ról MK 1-re 108 124 1

A10

A10

A10

RU25

RU25

RU25

RU25

RU40

RU40

RU40

RU40

RU25

RU40

RU40
RU40

A10

A10
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No.

No.

No.

Adapter Weldon-tengelyes (3/4") menetfúróhoz 
RU25 és RU40 mágneses állványos fúrógépekbe
Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

A RUKO mágneses forgácskiemelő erős tapadóerejű mágnese magához vonzza a fémforgácso-
kat. A mágnes házba történő visszahúzásakor a forgácsok ismét leesnek. Ideálisan használható 
a forgácsok eltávolítására mágneses állványos fúrógépeken és nehezen hozzáférhető helyeken.

Mágneses forgácskiemelő

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Mágneses forgácskiemelő, 
400 mm

108 202 1

Hűtő- és kenőanyagok

Magas teljesítményű vágóolaj spray 300 ml
100%-os  tiszta hatóanyag, hajtógáz nélkül

101 012 1

Magas teljesítményű vágóolaj spray 300 ml

A RUKO hűtő és kenőanyagok kitűnő vágó és hűtő hatást biztosítanak.
Kiváló felületminőséget és hosszabb szerszám élettartamot tesznek lehetővé kemény, és rideg anyagok esetén is.

A termékskálánkhoz igazodva kifejlesztett új hűtő- és kenőanyag-sorozatot új 14 fejezetünkben, a 289. oldaltól 
kezdődően találja.

Menet Menetfúrókhoz
 Ø szár mm

Négyszög mm

M   8 6,0 108 192 1
M 10 7,0 5,5 108 193 1
M 12 9,0 7,0 108 194 1
M 14 11,0 9,0 108 195 1
M 16 12,0 9,0 108 196 1
M 18 14,0 11,0 108 197 1
M 20 16,0 12,0 108 198 1

M 22 / 24 18,0 14,5 108 199 1
M 27 20,0 16,0 108 200 1
M 30 22,0 18,0 108 201 1
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Magfúró menetes befogóval
Alkalmazható minden Morse kúppal rendelkező oszlopos és mágnestalpas fúrógépben  108 102 / 108 103 sz. 
RUKO befogóval, vagy közvetlen menetes befogással, mint pl. Fein KBM 542 / KBM 65.

Menetes befogású magfúrók használata
• Csavarja a magfúrót a befogóba.
• Azonnal méretet fúrhat, pontozás és előfúrás nem szükséges.
• A magfúró vágóél geometriája gyorsabb és forgácselvezetést tesz lehetővé felfelé.
• A rugós megtámasztású Kilökőcsap segít a kivágott darabok kivételében.
• Vegye figyelembe a fordulatszám táblázatot és használjon hűtőanyagot.

Magfúró Quick IN-szárral
Alkalmazható minden oszlopos és mágnestalpas fúrógépben Quick IN rendszerű befogóval,
mint pl. a Fein KBM 32 Q.

Quick IN-száras magfúrók használata
• Tegye a Kilökőcsapot a magfúróba.
• Szorítsa a magfúrót a Quick IN befogóba.
• Azonnal méretet fúrhat, pontozás és előfúrás nem szükséges.
• A magfúró vágóél geometriája gyorsabb és forgácselvezetést tesz lehetővé felfelé.
• A rugós megtámasztású Kilökőcsap segít a kivágott darabok kivételében.
• Vegye figyelembe a fordulatszám táblázatot és használjon hűtőanyagot.

Magfúró Weldon szárral (3/4")
Alkalmazható minden Morse kúppal rendelkező oszlopos és mágnestalpas fúrógépben 108 302 / 108 303 sz., 
RUKO befogóval, 108 312 / 108 313 sz. RUKO EasyLock-kal,vagy közvetlen Weldon befogóval, mint pl. a RUKO 
RU25 mágnestalpas fúrógép.

Weldon száras magfúrók használata
• Tegye a Kilökőcsapot a magfúróba.
• Tolja a magfúrót a befogóba, és húzza meg a a belső hatlapfejű csavart.
• Ügyeljen a magfúró pontos elhelyezkedésére a befogóban.
• Az EasyLock gyorsbefogó tokmánynál a magfúró automatikusan reteszelődik.
• Azonnal méretet fúrhat, pontozás és előfúrás nem szükséges.
• A magfúró vágóél geometriája gyorsabb és forgácselvezetést tesz lehetővé felfelé.
• A rugós megtámasztású Kilökőcsap segít a kivágott darabok kivételében.
• Vegye figyelembe a fordulatszám táblázatot és használjon hűtőanyagot.

Telibefúró Weldon szárral (3/4")
Alkalmazható minden Morse kúppal rendelkező oszlopos és mágnestalpas fúrógépben 108 302 / 108 303 sz. 
RUKO befogóval, 108 312 / 108 313 sz. RUKO EasyLock-kal,vagy közvetlen Weldon befogóval, mint pl. a RUKO 
RU25 mágnestalpas fúrógép.

Weldon száras telibefúrók használata
• Tolja a telibefúrót a befogóba, és húzza meg a a belső hatlapfejű csavart.
• Ügyeljen a „Solid 3S“ telibefúró pontos elhelyezkedésére a befogóban.
• Az EasyLock gyorsbefogó tokmánynál a telibefúró automatikusan reteszelődik.
• Azonnal méretet fúrhat, pontozás és előfúrás nem szükséges.
• A telibefúró vágóél geometriája gyorsabb és forgácselvezetést tesz lehetővé felfelé.
• Vegye figyelembe a fordulatszám táblázatot és használjon hűtőanyagot.
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108 304 12,0 - 60,0 
108 212

-
108 260

22
-

23

108 304 12,0 - 60,0 
108 212 E

-
108 260 E

22
-

23

108 304 12,0 - 60,0 
108 212 F

-
108 260 F

22
-

23

108 305 12,0 - 60,0
108 512

-
108 560

24

108 305 12,0 - 60,0
108 512 E

-
108 560 E

24

108 305 12,0 - 60,0
108 512 F

-
108 560 F

24

108 2000 20,0 - 50,0
108 2020

-
108 2050

25

108 2000 20,0 - 50,0
108 2020 F

-
108 2050 F

25

108 306 12,0 - 60,0
108 912 E

-
108 960 E

26

– 10,0 - 15,0
108 1210

-
108 1215

27

108 305
108 701 12,0 - 50,0

108 712
-

108 750
29

108 305
108 701 12,0 - 50,0

108 712 C
-

108 750 C
29

108 306
108 110 12,0 - 80,0

108 1112
-

108 1180

30
-

31

108 306
108 110 12,0 - 80,0

108 1112 C
-

108 1180 C

30
-

31

108 110 12,0 - 80,0
108 012

-
108 080

32
-

33

108 110 12,0 - 80,0
108 012 C

-
108 080 C

32
-

33

108 1510 19,0 - 36,0
108 1519

-
108 1536

34

108 1510 19,0 - 36,0
108 1519 C

-
108 1536 C

34

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS

HSSE
Co 5

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

30,0 mm

30,0 mm

30,0 mm

30,0 mm

55,0 mm

55,0 mm

55,0 mm

110,0 mm

110,0 mm

35,0 mm

50,0 mm

50,0 mm

30,0 mm

30,0 mm

50,0 mm

50,0 mm

50,0 mm

50,0 mm

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40
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A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40
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A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40
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A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25
A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40
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Ø1

L1

Ø2

10
8 

30
4

HSSE
Co 5HSS HSS

HSS
30,0 mm

HSSE
Co 5 A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

Magfúró HSS és HSSE-Co 5 Weldon szárral (3/4"), 
fúrásmélység 30,0 mm
Kilökőcsap: Cikkszám 108 304 (Ø 6,35 x 77,0 mm)

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység
mm

12,0 19,0 63,0 30,0 108 212 108 212 E 108 212 F 1
13,0 19,0 63,0 30,0 108 213 108 213 E 108 213 F 1
14,0 19,0 63,0 30,0 108 214 108 214 E 108 214 F 1
15,0 19,0 63,0 30,0 108 215 108 215 E 108 215 F 1
16,0 19,0 63,0 30,0 108 216 108 216 E 108 216 F 1
17,0 19,0 63,0 30,0 108 217 108 217 E 108 217 F 1
18,0 19,0 63,0 30,0 108 218 108 218 E 108 218 F 1
19,0 19,0 63,0 30,0 108 219 108 219 E 108 219 F 1
20,0 19,0 63,0 30,0 108 220 108 220 E 108 220 F 1
21,0 19,0 63,0 30,0 108 221 108 221 E 108 221 F 1
22,0 19,0 63,0 30,0 108 222 108 222 E 108 222 F 1
23,0 19,0 63,0 30,0 108 223 108 223 E 108 223 F 1
24,0 19,0 63,0 30,0 108 224 108 224 E 108 224 F 1
25,0 19,0 63,0 30,0 108 225 108 225 E 108 225 F 1
26,0 19,0 63,0 30,0 108 226 108 226 E 108 226 F 1
27,0 19,0 63,0 30,0 108 227 108 227 E 108 227 F 1
28,0 19,0 63,0 30,0 108 228 108 228 E 108 228 F 1
29,0 19,0 63,0 30,0 108 229 108 229 E 108 229 F 1
30,0 19,0 63,0 30,0 108 230 108 230 E 108 230 F 1
31,0 19,0 63,0 30,0 108 231 108 231 E 108 231 F 1
32,0 19,0 63,0 30,0 108 232 108 232 E 108 232 F 1
33,0 19,0 63,0 30,0 108 233 108 233 E 108 233 F 1
34,0 19,0 63,0 30,0 108 234 108 234 E 108 234 F 1
35,0 19,0 63,0 30,0 108 235 108 235 E 108 235 F 1
36,0 19,0 63,0 30,0 108 236 108 236 E 108 236 F 1
37,0 19,0 63,0 30,0 108 237 108 237 E 108 237 F 1
38,0 19,0 63,0 30,0 108 238 108 238 E 108 238 F 1
39,0 19,0 63,0 30,0 108 239 108 239 E 108 239 F 1
40,0 19,0 63,0 30,0 108 240 108 240 E 108 240 F 1
41,0 19,0 63,0 30,0 108 241 108 241 E 108 241 F 1
42,0 19,0 63,0 30,0 108 242 108 242 E 108 242 F 1
43,0 19,0 63,0 30,0 108 243 108 243 E 108 243 F 1
44,0 19,0 63,0 30,0 108 244 108 244 E 108 244 F 1
45,0 19,0 63,0 30,0 108 245 108 245 E 108 245 F 1
46,0 19,0 63,0 30,0 108 246 108 246 E 108 246 F 1
47,0 19,0 63,0 30,0 108 247 108 247 E 108 247 F 1
48,0 19,0 63,0 30,0 108 248 108 248 E 108 248 F 1
49,0 19,0 63,0 30,0 108 249 108 249 E 108 249 F 1
50,0 19,0 63,0 30,0 108 250 108 250 E 108 250 F 1
51,0 19,0 63,0 30,0 108 251 108 251 E 108 251 F 1
52,0 19,0 63,0 30,0 108 252 108 252 E 108 252 F 1
53,0 19,0 63,0 30,0 108 253 108 253 E 108 253 F 1
54,0 19,0 63,0 30,0 108 254 108 254 E 108 254 F 1
55,0 19,0 63,0 30,0 108 255 108 255 E 108 255 F 1
56,0 19,0 63,0 30,0 108 256 108 256 E 108 256 F 1
57,0 19,0 63,0 30,0 108 257 108 257 E 108 257 F 1
58,0 19,0 63,0 30,0 108 258 108 258 E 108 258 F 1
59,0 19,0 63,0 30,0 108 259 108 259 E 108 259 F 1
60,0 19,0 63,0 30,0 108 260 108 260 E 108 260 F 1
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HSSE
Co 5HSS HSS

HSS
30,0 mm

HSSE
Co 5

HSS HSSE
Co 5

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Magfúró készletek HSS és HSSE-Co 5 Weldon szárral (3/4"), 
fúrásmélység 30,0 mm, ipari kazettában

Magfúró készletek HSS és HSSE-Co 5 Weldon szárral (3/4"), 
fúrásmélység 30,0 mm, műanyag kofferben

Megnevezés

Magfúró készlet Weldon szárral (3/4")
8 Magfúró
Ø 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm - 20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm
1 Vágópaszta 50 g, cikkszám 101 021
1 Kilökőcsap Ø 6,35 mm x 77,0 mm 30,0 mm fúrásmélységhez cikkszám 108 304

108 810 108 810 E

Magfúró készlet Weldon szárral (3/4")
8 Magfúró
Ø 2 x 14,0 mm - 2 x 16,0 mm - 2 x 18,0 mm - 1 x 20,0 mm - 1 x 22,0 mm
1 Vágópaszta 50 g, cikkszám 101 021
1 Kilökőcsap Ø 6,35 mm x 77,0 mm 30,0 mm fúrásmélységhez cikkszám 108 304

108 813 —

Megnevezés

Magfúró készlet Weldon szárral (3/4")
6 Magfúró
Ø 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm - 20,0 mm - 22,0 mm 
1 Kilökőcsap Ø 6,35 mm x 77,0 mm, 30,0 mm furatmélységhez cikkszám 108 304

108 820 — 108 820 F

Magfúró készlet Weldon szárral (3/4")
6 Magfúró
Ø 2 x 14,0 mm - 2 x 18,0 mm - 2 x 22,0 mm
1 Kilökőcsap Ø 6,35 mm x 77,0 mm, 30,0 mm furatmélységhez cikkszám 108 304

108 840 108 840 E 108 840 F
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Ø1
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HSSE
Co 5HSS HSS

HSS
55,0 mm

HSSE
Co 5 A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység
mm

12,0 19,0 88,0 55,0 108 512 108 512 E 108 512 F 1
13,0 19,0 88,0 55,0 108 513 108 513 E 108 513 F 1
14,0 19,0 88,0 55,0 108 514 108 514 E 108 514 F 1
15,0 19,0 88,0 55,0 108 515 108 515 E 108 515 F 1
16,0 19,0 88,0 55,0 108 516 108 516 E 108 516 F 1
17,0 19,0 88,0 55,0 108 517 108 517 E 108 517 F 1
18,0 19,0 88,0 55,0 108 518 108 518 E 108 518 F 1
19,0 19,0 88,0 55,0 108 519 108 519 E 108 519 F 1
20,0 19,0 88,0 55,0 108 520 108 520 E 108 520 F 1
21,0 19,0 88,0 55,0 108 521 108 521 E 108 521 F 1
22,0 19,0 88,0 55,0 108 522 108 522 E 108 522 F 1
23,0 19,0 88,0 55,0 108 523 108 523 E 108 523 F 1
24,0 19,0 88,0 55,0 108 524 108 524 E 108 524 F 1
25,0 19,0 88,0 55,0 108 525 108 525 E 108 525 F 1
26,0 19,0 88,0 55,0 108 526 108 526 E 108 526 F 1
27,0 19,0 88,0 55,0 108 527 108 527 E 108 527 F 1
28,0 19,0 88,0 55,0 108 528 108 528 E 108 528 F 1
29,0 19,0 88,0 55,0 108 529 108 529 E 108 529 F 1
30,0 19,0 88,0 55,0 108 530 108 530 E 108 530 F 1
31,0 19,0 88,0 55,0 108 531 108 531 E 108 531 F 1
32,0 19,0 88,0 55,0 108 532 108 532 E 108 532 F 1
33,0 19,0 88,0 55,0 108 533 108 533 E 108 533 F 1
34,0 19,0 88,0 55,0 108 534 108 534 E 108 534 F 1
35,0 19,0 88,0 55,0 108 535 108 535 E 108 535 F 1
36,0 19,0 88,0 55,0 108 536 108 536 E 108 536 F 1
37,0 19,0 88,0 55,0 108 537 108 537 E 108 537 F 1
38,0 19,0 88,0 55,0 108 538 108 538 E 108 538 F 1
39,0 19,0 88,0 55,0 108 539 108 539 E 108 539 F 1
40,0 19,0 88,0 55,0 108 540 108 540 E 108 540 F 1
41,0 19,0 88,0 55,0 108 541 108 541 E 108 541 F 1
42,0 19,0 88,0 55,0 108 542 108 542 E 108 542 F 1
43,0 19,0 88,0 55,0 108 543 108 543 E 108 543 F 1
44,0 19,0 88,0 55,0 108 544 108 544 E 108 544 F 1
45,0 19,0 88,0 55,0 108 545 108 545 E 108 545 F 1
46,0 19,0 88,0 55,0 108 546 108 546 E 108 546 F 1
47,0 19,0 88,0 55,0 108 547 108 547 E 108 547 F 1
48,0 19,0 88,0 55,0 108 548 108 548 E 108 548 F 1
49,0 19,0 88,0 55,0 108 549 108 549 E 108 549 F 1
50,0 19,0 88,0 55,0 108 550 108 550 E 108 550 F 1
51,0 19,0 88,0 55,0 108 551 108 551 E 108 551 F 1
52,0 19,0 88,0 55,0 108 552 108 552 E 108 552 F 1
53,0 19,0 88,0 55,0 108 553 108 553 E 108 553 F 1
54,0 19,0 88,0 55,0 108 554 108 554 E 108 554 F 1
55,0 19,0 88,0 55,0 108 555 108 555 E 108 555 F 1
56,0 19,0 88,0 55,0 108 556 108 556 E 108 556 F 1
57,0 19,0 88,0 55,0 108 557 108 557 E 108 557 F 1
58,0 19,0 88,0 55,0 108 558 108 558 E 108 558 F 1
59,0 19,0 88,0 55,0 108 559 108 559 E 108 559 F 1
60,0 19,0 88,0 55,0 108 560 108 560 E 108 560 F 1

Magfúró HSS és HSSE-Co 5 Weldon szárral (3/4"),
fúrásmélység 55,0 mm

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Kilökőcsap: Cikkszám 108 305 (Ø 6,35 x 102,0 mm)
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HSSHSS

HSS
110,0 mm A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Magfúró, HSS Weldon szárral (3/4"), 
fúrásmélység 110,0 mm

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység
mm

20,0 19,0 145,0 110,0 108 2020 108 2020 F 1
21,0 19,0 145,0 110,0 108 2021 108 2021 F 1
22,0 19,0 145,0 110,0 108 2022 108 2022 F 1
24,0 19,0 145,0 110,0 108 2024 108 2024 F 1
25,0 19,0 145,0 110,0 108 2025 108 2025 F 1
26,0 19,0 145,0 110,0 108 2026 108 2026 F 1
28,0 19,0 145,0 110,0 108 2028 108 2028 F 1
30,0 19,0 145,0 110,0 108 2030 108 2030 F 1
32,0 19,0 145,0 110,0 108 2032 108 2032 F 1
33,0 19,0 145,0 110,0 108 2033 108 2033 F 1
34,0 19,0 145,0 110,0 108 2034 108 2034 F 1
35,0 19,0 145,0 110,0 108 2035 108 2035 F 1
36,0 19,0 145,0 110,0 108 2036 108 2036 F 1
38,0 19,0 145,0 110,0 108 2038 108 2038 F 1
40,0 19,0 145,0 110,0 108 2040 108 2040 F 1
41,0 19,0 145,0 110,0 108 2041 108 2041 F 1
42,0 19,0 145,0 110,0 108 2042 108 2042 F 1
45,0 19,0 145,0 110,0 108 2045 108 2045 F 1
50,0 19,0 145,0 110,0 108 2050 108 2050 F 1

Kilökőcsap: Cikkszám 108 2000 (Ø 8,0 x 155,0 mm)

Húzza ki a magfúrót a furatból, és távolítsa el a furatból a forgácsot.
Többször ismételje meg ezt a műveletet.
Csökkenti a törésveszélyt, és meghosszabbítja a magfúró élettartamát.

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5 35,0 mm A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

Magfúró HSSE-Co 5 Quick IN szárral, 
fúrásmélység 35,0 mm

Magfúró készlet HSSE-Co 5 Quick IN szárral,
műanyag kofferben

Gép: Quick IN rendszerű befogóval

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység
mm

12,0 18,0 77,0 35,0 108 912 E 1
13,0 18,0 77,0 35,0 108 913 E 1
14,0 18,0 77,0 35,0 108 914 E 1
15,0 18,0 77,0 35,0 108 915 E 1
16,0 18,0 77,0 35,0 108 916 E 1
17,0 18,0 77,0 35,0 108 917 E 1
18,0 18,0 77,0 35,0 108 918 E 1
19,0 18,0 77,0 35,0 108 919 E 1
20,0 18,0 77,0 35,0 108 920 E 1
21,0 18,0 77,0 35,0 108 921 E 1
22,0 18,0 77,0 35,0 108 922 E 1
23,0 18,0 77,0 35,0 108 923 E 1
24,0 18,0 77,0 35,0 108 924 E 1
25,0 18,0 77,0 35,0 108 925 E 1
26,0 18,0 77,0 35,0 108 926 E 1
27,0 18,0 77,0 35,0 108 927 E 1
28,0 18,0 77,0 35,0 108 928 E 1
29,0 18,0 77,0 35,0 108 929 E 1
30,0 18,0 77,0 35,0 108 930 E 1
32,0 18,0 77,0 35,0 108 932 E 1
35,0 18,0 77,0 35,0 108 935 E 1
36,0 18,0 77,0 35,0 108 936 E 1
40,0 18,0 77,0 35,0 108 940 E 1
45,0 18,0 77,0 35,0 108 945 E 1
50,0 18,0 77,0 35,0 108 950 E 1
55,0 18,0 77,0 35,0 108 955 E 1
60,0 18,0 77,0 35,0 108 960 E 1

Magfúró készlet HSSE-Co 5 Quick IN szárral
8 Magfúró HSSE-Co 5
Ø 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm
 20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm
1 Vágópaszta 50 g, cikkszám 101 021
1 Kilökőcsap Ø 6,35 mm x 87,0 mm 
 35,0 mm furatmélységhez cikkszám 108 306

108 811 E

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Kilökőcsap: Cikkszám 108 306 (Ø 6,35 x 87,0 mm)
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Ø1

L1

Ø2

HSS

HSS

HSS

30,0 mm

30,0 mm

HSS

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

A spirálhornyú 3 élű geometria gondoskodik a „Solid 3S“ telibefúró rendkívül nagy stabilitásáról  és 
ezáltal megakadályozza az élek túlzott igénybevétel, vagy a forgácsok megszorulása miatti törés-
veszélyét. A nagy stabilitásnak köszönhetően a „Solid 3S“ élettartama lényegesen megnövekszik. 
Ez csökkenti a felhasználási költségeket. A „Solid 3S“ teljesen pontos megfúrást tesz lehetővé pon-
tozás és előrajzolás nélkül. A telibefúró egyszerűbben utánköszörülhető, mint az azonos átmérőjű 
magfúró.

„Solid 3S“ HSS telibefúró Weldon szárral (3/4"), 
és 3 élű, fúrásmélység 30,0 mm

„Solid 3S“ HSS telibefúró Weldon szárral (3/4") 
és 3 élű, ipari kazettában

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység
mm

10,0 19,0 64,0 30,0 108 1210 1
11,0 19,0 64,0 30,0 108 1211 1
12,0 19,0 64,0 30,0 108 1212 1
13,0 19,0 64,0 30,0 108 1213 1
14,0 19,0 64,0 30,0 108 1214 1
15,0 19,0 64,0 30,0 108 1215 1

Megnevezés

6 „Solid 3S“ telibefúró HSS 
Ø 10,0 mm - 11,0 mm - 12,0 mm - 13,0 mm - 
 14,0 mm - 15,0 mm

108 830

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Csökkenti a törésveszélyt a magfúrókhoz képest max. Ø: 15,0 mm.
Hűtést igényel.
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Tecrona

A Tecrona bevonat minden olyan fúrási művelethez ideális, amely 
különlegesen nagy igénybevételnek teszi ki a szerszámot. 
A kopásvédő bevonat kiválóan tapad a szerszámra, és kb. 4200 
HV értékre növeli annak felületi keménységét. Ez a bevonat 
rendkívül kis súrlódási tényezőt garantál, ami a kisebb kopásnak 
köszönhetően hosszabb élettartamot eredményez.

Alkalmazási területek: 
Különösen alkalmas vasúti sínekhez, Hardox / Weldox acélokhoz, 
acélhoz, acélöntvényhez, krómmal erősen ötvözött acélokhoz, 
mint V2A és V4A, és erősebben ötvözött acélokhoz.

Szín:  kék-szürke
Keménység:  4200 HV
Vastagság:  1 µm – 7 µm
Súrlódási tényező:  0,35

Termék leírása

Műszaki adatok

Az új, Tecrona bevonattal és keményfém vágóélekkel rendelkező 
RUKO magfúrók nem keményített acélon és szuperötvözeteken 
(Alumíniumot, Titánt, nikkelt – például Inconelt, Husteloyt, Inoxot 
nagy százalékban tartalmazó anyagokon) való általános használa-
tra szolgálnak. 

Keménységi 
összehasonlítás

Hőellenállás

Súrlódási együtthatók 
öszehasonlítása

A Tecrona bevonat előnyei
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TCTC

TC
50,0 mm A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Alkalmas Hardox / Weldox 400 acélokhoz

Kilökőcsap:
Ø 12,0 mm - Ø 17,0, cikkszám 108 305 (Ø 6,35 x 102,0 mm)
Ø 18,0 mm - Ø 50,0, cikkszám 108 701 (Ø 8,0 x 112,0 mm)

Magfúró keményfém élekkel és Weldon szárral (3/4"), 
fúrásmélység 50,0 mm

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység
mm

12,0 19,0 84,0 50,0 108 712 108 712 C 1
13,0 19,0 84,0 50,0 108 713 108 713 C 1
14,0 19,0 84,0 50,0 108 714 108 714 C 1
15,0 19,0 84,0 50,0 108 715 108 715 C 1
16,0 19,0 84,0 50,0 108 716 108 716 C 1
17,0 19,0 84,0 50,0 108 717 108 717 C 1
18,0 19,0 84,0 50,0 108 718 108 718 C 1
19,0 19,0 84,0 50,0 108 719 108 719 C 1
20,0 19,0 84,0 50,0 108 720 108 720 C 1
21,0 19,0 84,0 50,0 108 721 108 721 C 1
22,0 19,0 84,0 50,0 108 722 108 722 C 1
23,0 19,0 84,0 50,0 108 723 108 723 C 1
24,0 19,0 84,0 50,0 108 724 108 724 C 1
25,0 19,0 84,0 50,0 108 725 108 725 C 1
26,0 19,0 84,0 50,0 108 726 108 726 C 1
27,0 19,0 84,0 50,0 108 727 108 727 C 1
28,0 19,0 84,0 50,0 108 728 108 728 C 1
29,0 19,0 84,0 50,0 108 729 108 729 C 1
30,0 19,0 84,0 50,0 108 730 108 730 C 1
31,0 19,0 84,0 50,0 108 731 108 731 C 1
32,0 19,0 84,0 50,0 108 732 108 732 C 1
33,0 19,0 84,0 50,0 108 733 108 733 C 1
34,0 19,0 84,0 50,0 108 734 108 734 C 1
35,0 19,0 84,0 50,0 108 735 108 735 C 1
36,0 19,0 84,0 50,0 108 736 108 736 C 1
37,0 19,0 84,0 50,0 108 737 108 737 C 1
38,0 19,0 84,0 50,0 108 738 108 738 C 1
39,0 19,0 84,0 50,0 108 739 108 739 C 1
40,0 19,0 84,0 50,0 108 740 108 740 C 1
41,0 19,0 84,0 50,0 108 741 108 741 C 1
42,0 19,0 84,0 50,0 108 742 108 742 C 1
43,0 19,0 84,0 50,0 108 743 108 743 C 1
44,0 19,0 84,0 50,0 108 744 108 744 C 1
45,0 19,0 84,0 50,0 108 745 108 745 C 1
46,0 19,0 84,0 50,0 108 746 108 746 C 1
47,0 19,0 84,0 50,0 108 747 108 747 C 1
48,0 19,0 84,0 50,0 108 748 108 748 C 1
49,0 19,0 84,0 50,0 108 749 108 749 C 1
50,0 19,0 84,0 50,0 108 750 108 750 C 1
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TCTC

TC
50,0 mm A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

Magfúró keményfém élekkel és Quick IN szárral,  
fúrásmélység 50,0 mm
Ø 12,0 mm - Ø 32,0 mm fix szárral.
Ø 33,0 mm - Ø 80,0 mm adapterrel Quick IN  szárral 108 111 sz.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Gép: Quick IN rendszerű befogóval
Kilökőcsap: Ø 12,0 mm - Ø 32,0, cikkszám 108 305 (Ø 6,35 x 102,0 mm)
 Ø 33,0 mm - Ø 80,0, cikkszám 108 110 (Ø 6,35 x 123,0 mm)

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység 
mm

12,0 18,0 83,0 50,0 108 1112 108 1112 C 1
13,0 18,0 83,0 50,0 108 1113 108 1113 C 1
14,0 18,0 83,0 50,0 108 1114 108 1114 C 1
15,0 18,0 83,0 50,0 108 1115 108 1115 C 1
16,0 18,0 83,0 50,0 108 1116 108 1116 C 1
17,0 18,0 83,0 50,0 108 1117 108 1117 C 1
18,0 18,0 83,0 50,0 108 1118 108 1118 C 1
19,0 18,0 83,0 50,0 108 1119 108 1119 C 1
20,0 18,0 83,0 50,0 108 1120 108 1120 C 1
21,0 18,0 83,0 50,0 108 1121 108 1121 C 1
22,0 18,0 83,0 50,0 108 1122 108 1122 C 1
23,0 18,0 83,0 50,0 108 1123 108 1123 C 1
24,0 18,0 83,0 50,0 108 1124 108 1124 C 1
25,0 18,0 83,0 50,0 108 1125 108 1125 C 1
26,0 18,0 83,0 50,0 108 1126 108 1126 C 1
27,0 18,0 83,0 50,0 108 1127 108 1127 C 1
28,0 18,0 83,0 50,0 108 1128 108 1128 C 1
29,0 18,0 83,0 50,0 108 1129 108 1129 C 1
30,0 18,0 83,0 50,0 108 1130 108 1130 C 1
31,0 18,0 83,0 50,0 108 1131 108 1131 C 1
32,0 18,0 83,0 50,0 108 1132 108 1132 C 1
33,0 18,0 112,0 50,0 108 1133 108 1133 C 1
34,0 18,0 112,0 50,0 108 1134 108 1134 C 1
35,0 18,0 112,0 50,0 108 1135 108 1135 C 1
36,0 18,0 112,0 50,0 108 1136 108 1136 C 1
37,0 18,0 112,0 50,0 108 1137 108 1137 C 1
38,0 18,0 112,0 50,0 108 1138 108 1138 C 1
39,0 18,0 112,0 50,0 108 1139 108 1139 C 1
40,0 18,0 112,0 50,0 108 1140 108 1140 C 1
41,0 18,0 112,0 50,0 108 1141 108 1141 C 1
42,0 18,0 112,0 50,0 108 1142 108 1142 C 1
43,0 18,0 112,0 50,0 108 1143 108 1143 C 1
44,0 18,0 112,0 50,0 108 1144 108 1144 C 1
45,0 18,0 112,0 50,0 108 1145 108 1145 C 1
46,0 18,0 112,0 50,0 108 1146 108 1146 C 1
47,0 18,0 112,0 50,0 108 1147 108 1147 C 1
48,0 18,0 112,0 50,0 108 1148 108 1148 C 1
49,0 18,0 112,0 50,0 108 1149 108 1149 C 1
50,0 18,0 112,0 50,0 108 1150 108 1150 C 1
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TCTC

TC

TC
50,0 mm A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Magfúró készlet keményfém élekkel és Quick IN 
szárral, műanyag kofferben

Magfúró készlet keményfém élekkel és Quick IN szárral
8 Magfúró keményfém élekkel
Ø 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm
 20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm
1 Vágópaszta 50 g, cikkszám 101 021
1 Kilökőcsap Ø 6,35 x 102,0 mm
 50,0 mm furatmélységhez cikkszám 108 305

108 822

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység 
mm

51,0 18,0 112,0 50,0 108 1151 108 1151 C 1
52,0 18,0 112,0 50,0 108 1152 108 1152 C 1
53,0 18,0 112,0 50,0 108 1153 108 1153 C 1
54,0 18,0 112,0 50,0 108 1154 108 1154 C 1
55,0 18,0 112,0 50,0 108 1155 108 1155 C 1
60,0 18,0 112,0 50,0 108 1160 108 1160 C 1
61,0 18,0 112,0 50,0 108 1161 108 1161 C 1
63,0 18,0 112,0 50,0 108 1163 108 1163 C 1
65,0 18,0 112,0 50,0 108 1165 108 1165 C 1
68,0 18,0 112,0 50,0 108 1168 108 1168 C 1
70,0 18,0 112,0 50,0 108 1170 108 1170 C 1
71,0 18,0 112,0 50,0 108 1171 108 1171 C 1
75,0 18,0 112,0 50,0 108 1175 108 1175 C 1
80,0 18,0 112,0 50,0 108 1180 108 1180 C 1

A RUKO hűtő és kenőanyagok kitűnő vágó és hűtő hatást biztosítanak.
Kiváló felületminőséget és hosszabb szerszám élettartamot tesznek lehetővé kemény, 
és rideg anyagok esetén is.

Hűtő- és kenőanyagok

A termékskálánkhoz igazodva kifejlesztett új hűtő- és kenőanyag-sorozatot új 14 fejezetünkben, 
a 289. oldaltól kezdődően találja.



32

L1

Ø2

Ø1

10
8 

11
0

TCTC

TC
50,0 mm A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

Magfúró keményfém élekkel és menetes befogással,
fúrásmélység 50,0 mm
Kilökőcsap:cikkszám 108 110 (Ø 6,35 x 123,0 mm)
Befogás: menet M18 x 6 P1,5

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység 
mm

12,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 012 108 012 C 1
13,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 013 108 013 C 1
14,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 014 108 014 C 1
15,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 015 108 015 C 1
16,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 016 108 016 C 1
17,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 017 108 017 C 1
18,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 018 108 018 C 1
19,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 019 108 019 C 1
20,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 020 108 020 C 1
21,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 021 108 021 C 1
22,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 022 108 022 C 1
23,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 023 108 023 C 1
24,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 024 108 024 C 1
25,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 025 108 025 C 1
26,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 026 108 026 C 1
27,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 027 108 027 C 1
28,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 028 108 028 C 1
29,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 029 108 029 C 1
30,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 030 108 030 C 1
31,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 031 108 031 C 1
32,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 032 108 032 C 1
33,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 033 108 033 C 1
34,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 034 108 034 C 1
35,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 035 108 035 C 1
36,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 036 108 036 C 1
37,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 037 108 037 C 1
38,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 038 108 038 C 1
39,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 039 108 039 C 1
40,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 040 108 040 C 1
41,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 041 108 041 C 1
42,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 042 108 042 C 1
43,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 043 108 043 C 1
44,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 044 108 044 C 1
45,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 045 108 045 C 1
46,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 046 108 046 C 1
47,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 047 108 047 C 1
48,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 048 108 048 C 1
49,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 049 108 049 C 1
50,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 050 108 050 C 1
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TC
50,0 mm

TCTC TCTCTCTC

TC

A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Magfúró készlet keményfém élekkel 
és menetes befogással, műanyag kofferben

Magfúró készlet keményfém élekkel és menetes befogással
8 Magfúró keményfém élekkel
Ø 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm
 20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm

108 823

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység 
mm

51,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 051 108 051 C 1
52,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 052 108 052 C 1
53,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 053 108 053 C 1
54,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 054 108 054 C 1
55,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 055 108 055 C 1
60,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 060 108 060 C 1
61,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 061 108 061 C 1
63,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 063 108 063 C 1
65,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 065 108 065 C 1
68,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 068 108 068 C 1
70,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 070 108 070 C 1
71,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 071 108 071 C 1
75,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 075 108 075 C 1
80,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 080 108 080 C 1
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TC
30,0 mm A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU25A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10A10RU40

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Minden sínfúró berendezésen alkalmazható. Az élgeometria különösen vasúti sínek nehéz forgác-
solására lett optimalizálva, és ezáltal gazdaságos felhasználást tesz lehetővé.

Kilökőcsap: Cikkszám 108 1510 (Ø 8,0 x 81,0 mm)

Magfúró keményfém élekkel és Weldon szárral (3/4"), 
vasúti sínekhez, fúrásmélység 30,0 mm

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység
mm

19,0 19,0 63,0 30,0 108 1519 108 1519 C 1
20,0 19,0 63,0 30,0 108 1520 108 1520 C 1
21,0 19,0 63,0 30,0 108 1521 108 1521 C 1
22,0 19,0 63,0 30,0 108 1522 108 1522 C 1
23,0 19,0 63,0 30,0 108 1523 108 1523 C 1
24,0 19,0 63,0 30,0 108 1524 108 1524 C 1
25,0 19,0 63,0 30,0 108 1525 108 1525 C 1
26,0 19,0 63,0 30,0 108 1526 108 1526 C 1
26,5 19,0 63,0 30,0 108 15265 108 15265 C 1
27,0 19,0 63,0 30,0 108 1527 108 1527 C 1
27,5 19,0 63,0 30,0 108 15275 108 15275 C 1
28,0 19,0 63,0 30,0 108 1528 108 1528 C 1
29,0 19,0 63,0 30,0 108 1529 108 1529 C 1
30,0 19,0 63,0 30,0 108 1530 108 1530 C 1
31,0 19,0 63,0 30,0 108 1531 108 1531 C 1
32,0 19,0 63,0 30,0 108 1532 108 1532 C 1
33,0 19,0 63,0 30,0 108 1533 108 1533 C 1
34,0 19,0 63,0 30,0 108 1534 108 1534 C 1
36,0 19,0 63,0 30,0 108 1536 108 1536 C 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Kilökőcsapok magfúrókhoz
Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Kilökőcsapok magfúrókhoz HSS

Kilökőcsapok magfúrókhoz HM

Fúrásmélység 
Magfúró mm

Kilökőcsap Ø 6,35 x 77,0 mm 
HSS magfúró Weldon szárral (3/4")

30,0 108 304 1

Kilökőcsap Ø 6,35 x 87,0 mm 
HSS / keményfém magfúró Quick IN szárral

35,0 / 50,0 108 306 1

Kilökőcsap Ø 6,35 x 102,0 mm
HSS / keményfém magfúró magfúró Weldon szárral (3/4")

55,0 108 305 1

Kilökőcsap Ø 8,0 x 155,0 mm
HSS magfúró Weldon szárral (3/4")

110,0 108 2000 1

Fúrásmélység 
Magfúró mm

Kilökőcsap Ø 8,0 x 81,0 mm 
Keményfém magfúró Weldon szárral (3/4") vasúti sínekhez

30,0 108 1510 1

Kilökőcsap Ø 6,35 x 87,0 mm 
HSS / keményfém magfúró Quick IN szárral

35,0 / 50,0 108 306 1

Kilökőcsap Ø 8,0 x 112,0 mm
Keményfém magfúró Weldon szárral (3/4")

50,0 108 701 1

Kilökőcsap Ø 6,35 x 123,0 mm 
Keményfém magfúró Weldon- (3/4") és Quick IN szárral

50,0
+ adapter

108 110 1

Kilökőcsap Ø 6,35 x 102,0 mm
HSS / keményfém magfúró magfúró Weldon szárral (3/4")

55,0 108 305 1

Központosítás:
Helyezze a kivetőcsapot a lyukasztó közepére. 
A gép ezzel a helyes fúrási pozícióba kerül. Most kapcsolja be a mágnest.

Hűtőfolyadék-ellátás:
A vágóolajat az automatikus belső kenési rendszer a kivetőcsapon keresztül 
vezeti le a vágószerszámhoz, és optimálisan adagolva juttatja a vágóélekre.

Kivetés:
A fúrás befejező szakaszában a fúrómagot a rugós előfeszítésű kivetőcsap 
nyomja ki a furatból.

1

2

3
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Fordulatszám irányértékek 
Magfúró HSS

Anyag: Ötvözetlen
szerkezeti acél

max. 
700 N/mm²

Ötvözött
acél
max. 

1000 N/mm²

Öntöttvas

250 N/mm²

CuZn
ötvözet, 

rideg

CuZn
ötvözet

szívós 

Alumínium
ötvözet

11% Si-ig

Thermo-
plasztok

Duro-
plasztok

Vc = m/perc 30 20 10 60 35 30 20 15

Hűtő-kenőanyag: Vágóspray Vágóspray Sűrített levegő Sűrített levegő Sűrített levegő Vágóspray Víz Sűrített levegő

Ø mm Ø coll f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc

12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
13,0 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/64 682 455 227 1365 796 682 455 341
15,0 19/32 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/8 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/64 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/64 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/4 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 557 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 7/8 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/32 415 277 138 831 485 415 277 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
25,0 63/64 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 1 1/32 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 1 1/16 354 236 118 708 413 354 236 177
28,0 1 3/32 341 227 114 682 398 341 227 171
29,0 1 9/64 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 1 3/16 318 212 106 637 372 318 212 159
31,0 1 7/32 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 1 17/64 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 1 19/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 1 11/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 1 3/8 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 1 27/64 265 177 88 531 310 265 177 133
37,0 1 29/64 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 1 1/2 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 1 17/32 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 1 37/64 239 159 80 478 279 239 159 119
41,0 1 39/64 233 155 78 466 272 233 155 117
42,0 1 21/32 227 152 76 455 265 227 152 114
43,0 1 11/16 222 148 74 444 259 222 148 111
44,0 1 47/64 217 145 72 434 253 217 145 109
45,0 1 25/32 212 142 71 425 248 212 142 106
46,0 1 13/16 208 138 69 415 242 208 138 104
47,0 1 55/64 203 136 68 407 237 203 136 102
48,0 1 57/64 199 133 66 398 232 199 133 100
49,0 1 15/16 195 130 65 390 227 195 130 97
50,0 1 31/32 191 127 64 382 223 191 127 96
51,0 2 187 125 62 375 219 187 125 94
52,0 2 3/64 184 122 61 367 214 184 122 92
53,0 2 3/32 180 120 60 361 210 180 120 90
54,0 2 1/8 177 118 59 354 206 177 118 88
55,0 2 5/32 174 116 58 347 203 174 116 87
60,0 2 3/8 159 106 53 318 186 159 106 80
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Fordulatszám irányértékek
keményfém lapkás magfúrókhoz

Anyag: Ötvözetlen
szerkezeti acél

max. 
700 N/mm²

Ötvözött
acél
max. 

1000 N/mm²

Öntöttvas

250 N/mm²

CuZn
ötvözet, 

rideg

CuZn
ötvözet

szívós 

Alumínium
ötvözet

11% Si-ig

Thermo-
plasztok

Duro-
plasztok

Vc = m/perc 50 35 40 60 40 60 45 40

Hűtő-kenőanyag: Vágóspray Vágóspray Sűrített levegő Sűrített levegő Sűrített levegő Vágóspray Víz Sűrített levegő

Ø mm Ø coll f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc

12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/64 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/32 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/8 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/64 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/4 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/32 796 557 637 955 159 955 717 637
21,0 3/4 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 7/8 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
25,0 63/64 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 1 1/32 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 1 1/16 590 413 472 708 118 708 531 472
28,0 1 3/32 569 398 455 682 114 682 512 455
29,0 1 9/64 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 1 3/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 1 7/32 514 360 411 616 103 616 462 411
32,0 1 17/64 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 1 19/64 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 1 11/32 468 328 375 562 94 562 422 375
35,0 1 3/8 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 1 27/64 442 310 354 531 88 531 398 354
37,0 1 29/64 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 1 1/2 419 293 335 503 84 503 377 335
39,0 1 17/32 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 1 37/64 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 1 39/64 388 272 311 466 78 466 350 311
42,0 1 21/32 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 1 11/16 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 1 47/64 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 1 25/32 354 248 283 425 71 425 318 283
46,0 1 13/16 346 242 277 415 69 415 312 277
47,0 1 55/64 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 1 57/64 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 1 15/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 1 31/32 318 223 255 382 64 382 287 255
51,0 2  312 219 250 375 62 375 281 250
52,0 2 3/64 306 214 245 367 61 367 276 245
53,0 2 3/32 300 210 240 361 60 361 270 240
54,0 2 1/8 295 206 236 354 59 354 265 236
55,0 2 5/32 290 203 232 347 58 347 261 232
60,0 2 3/8 265 186 212 318 53 318 239 212
61,0 2 13/32 261 183 209 313 52 313 235 209
65,0 2 9/16 245 171 196 294 49 294 220 196
68,0 2 43/64 234 164 187 281 47 281 211 187
70,0 2 3/4 227 159 182 273 45 273 205 182
71,0 2 51/64 224 157 179 269 45 269 202 179
75,0 2 61/64 212 149 170 255 42 255 191 170
80,0 3 5/32 199 139 159 239 40 239 179 159
85,0 3 11/32 187 131 150 225 37 225 169 150
90,0 3 35/64 177 124 142 212 35 212 159 142
95,0 3 47/64 168 117 134 201 34 201 151 134

100,0 3 15/16 159 111 127 191 32 191 143 127
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